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MONTAZOWYCH

MIEJSCE ZASTOSOWANIA:

Uniwersalne uszczelnianie i klejenie w budow-
nictwie, nawet na wilgotnych powierzchniach.

Potaczenia scienne o niskiej ruchliwosci (poziome
i pionowe, np. potaczenie miedzy oscieznicami
okiennymi badz drzwiowymi a murem; schody,
balkony, itp.

Montaz (klejenie i uszczelnianie) parapetow,
listew przypodtogowych, ptyt maskujacych itp.
Uszczelnianie w systemach wentylacyjnych oraz
kanatach klimatyzacyjnych.

Klejenie w konstrukcjach, ktére ulegajq wibra-
cjom (zabudowy samochodéw ciezarowych,
konteneréw, metal z metalem, itp.)

Elastyczne klejenie i uszczelnianie w réznego
rodzaju przemysle.

KOLORY:

Szary, biaty, czarny.

PRZECHOWYWANIE:

Gwarantowana zdatnos$¢ do uzycia do 12 miesie-
cy od daty produkcji przy przechowywaniu
w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym
miejscu chronionym przed dostepem sSwiatta
stonecznego w temperaturach miedzy +5°C,
a +250C.

ADRES TELEFON

GPMM sp. z 0. 0.
ul. Polna 9-11

+48 576 840 254

86-031 Osielsko

FLEXIAD-MS

HYBRYDOWY KLEJ
& USZCZELNIACZ

GPMM FlexiAd-Ms to jednosktadnikowy, trwale elastyczny,
szybkoschnacy klej i uszczelniacz, oparty nainnowacyjnej
technologii hybrydowej, do stosowania wewnatrz jak i na
zewnatrz. GPMM FlexiAd-Ms idealnie sprawdza sie w szero-
kiej gamie zastosowan w dziedzinie klejenia i uszczelniania.
Catkowicie odporny na dziatanie warunkéw atmosferycz-
nych, bezwonny w trakcie utwardzania oraz neutralny
chemicznie. GPMM FlexiAd-Ms wykazuje minimalny wptyw
na zdrowie i bezpieczenstwo, poniewaz nie zawiera izocy-
janianow, silikonu oraz rozpuszczalnikow.

ZALETY PRODUKTU:

» Wysokie wtasciwosci mechaniczne.

e Szybkie utwardzanie. Prawie zerowy skurcz.

* Nadaje sie do stosowania na wilgotnych powierzchniach.
e Doskonata przyczepnos$c¢ do wiekszosci podtozy.

e Bardzo dobra odporno$¢ na promieniowanie UV, dziatanie czynnikéw
atmosferycznych oraz procesy starzenia sie.

» Nie zawiera izocyjaniandw, silikonu oraz rozpuszczalnikow.
¢ Nie powoduje korozji.
e katwy w uzyciu, takze w trudnych warunkach i niskich temperaturach.

e Zaraz po uzyciu moze by¢ malowany farbami wodorozcienczalnymi,
a takze innymi po wczesniej przeprowadzonym tescie.

PAKOWANIE:

Produkt dostepny w 600ml foliach. Inne dostepne na zyczenie

BEZPIECZENSTWO:

Uzywac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach i unika¢ kontaktu ze
skérg i oczami. Trzymaé poza zasiegiem dzieci. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa produktu sa dostepne w karcie charakterystyki (SDS).
Przed uzyciem produktu zaleca sie doktadne zapoznanie sie z kartg charak-
terystyki i etykietami bezpieczenstwa
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INSTRUKCJA STOSOWANIA:

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI I APLIKACJA:

A. Czyszczenie i przygotowanie szczeliny:

Podtoze (boki szczeliny) muszg by¢ czyste, suche i wolne od
kurzu, ttuszczu i innych zanieczyszczen, ktére moga wptywac na
przyczepnos$¢. Nieporowate powierzchnie (takie jak aluminium,
szkto itp.) powinny by¢ czyszczone odpowiednim rozpuszczalni-
kiem i doktadnie wysuszone za pomoca czystej szmatki.
Powierzchnie porowate (takie jak beton, cegta itp.) musza zostac
oczyszczone mechanicznie z luznych czastek. Zabezpieczy¢
krawedzie szczeliny.

B. Aplikacja materiatu podkiadowego:

Zastosuj sznur poliuretanowy jako materiat podktadowy w celu
ograniczenia gtebokosci potaczenia szczeliwa i unikniecia przyle-
gania szczeliwa do podstawy ztacza. Wybierz odpowiednig $redni-
ce paska podktadu (co najmniej o 25% szerszy niz szeroko$c
spoiny).

C. Aplikacja uszczelniacza:

Po przygotowaniu podtoza natozy¢ szczeliwo za pomoca profe-
sjonalnego pistoletu uszczelniajgcego, rownomiernie i bez peche-
rzykow. Przestrzegac czasu otwarcia uzywanego podktadu przed
napetnieniem spoiny.

D. Obrébka i wykanczanie:

Pofaczenie powinno by¢ obrabiane i wygtadzane przed formowa-
niem sie naskoérka. Wcisnij uszczelniacz i wygtadz go, zapewniajac
dobry kontakt z powierzchniami w celu uszczelnienia. Uzywaj
wody z mydtem jako $rodka pomocniczego. Usun tasme masku-
jaca. Nieutwardzony produkt mozna tatwo usungaé za pomoca
rozpuszczalnikéw, takich jak alkohol izopropylowy lub benzyna
lakowa. Utwardzone szczeliwo musi by¢ usuniete mechanicznie.

DANE TECHNICZNE:

E. Aplikacja kleju:

Po przygotowaniu podtoza nakfada¢ szczeliwo réwnomiernie przy
pomocy specjalnego pistoletu. Nie dopuszcza¢ do powstawania
pecherzykéw powietrza. Naktadac paski lub niewielkie punkty
na powierzchnie w kilkucentymetrowych odstepach. taczone
powierzchnie umiesci¢ w pozadanej pozycji. Jesli to konieczne,
uzy¢ tasmy samoprzylepnej, klindw badz podpédr, aby utrzymac
faczony element w pozadanym ustawieniu w ciggu kilku pierw-
szych godzin utwardzania. Nieprawidtowo umiejscowiony element
mozna tatwo odklei¢ i zmieni¢ jego potozenie w ciggu pierwszych
kilku minut po aplikacji.

UWAGI

Nie nalezy stosowa¢ GPMM FlexiAd-Ms na podtozach bitumicz-
nych lub na materiatach budowlanych, ktére moga wydzielac¢
oleje, plastyfikatory lub rozpuszczalniki (np. kauczuk naturalny,
chloropren...).

Nie przylega do PE, PP, PTFE (Teflon®). Ze wzgledu na duzag
réznorodnos¢ mozliwych powierzchni zalecamy wykonanie
wstepnego testu kompatybilnosci.

Malowanie: Ze wzgledu na ogromna liczbe réznych farb dostep-
nych na rynku zalecamy wykonanie testu przed malowaniem.
Nie jest przeznaczony do szklenia strukturalnego.

Baza polimery hybrydowe Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
Konsystencja niesptywajaca pasta ISO 37 (2mm grubosci, 7 dni 23°C; 50% R.H.)
Gestosc ok. 1,52 g/ml Modut elastycznos$ci 100% 1,40 MPa
Czas otwarty 5 minut (23°C; 50% R.H.) Wytrzymatos¢ na rozcigganie 2,00 MPa
Czas formowania naskoérka | ok. 35-45 minut (23°C; 50% R.H.) Wydtuzenie przy zerwaniu 200 %

Temperatura stosowania

+50C do +40°C

Odpornos$¢ temperaturowa

-40°C do +90°C

Szybkos$¢ utwardzania ok. 3 mm/24 h ISO 8339 (12x12x50 mm szczelina, 28 dni, 23°C; 50% R.H.)
Odpornos¢ na splywanie 0 mm (w 5°C i w 50°C) Modut elastycznoséci 100% 0,25 MPa
Elastycznos¢ >80% (w 100% rozciggnieciu) Wytrzymatos¢ na rozcigganie 0,40 MPa

Ruch w spoinie +20% Wydtuzenie przy zerwaniu 300 %

Utrata objetosci < 6%

Twardos¢ Shore A ok. 50 Wartosci te moga ulec zmianie w zaleznoéci od czynnikéw $rodo-
Catkowita zawartosé VOC ok. 45 g/l wiskowych, takich jak tem peratura, wilgotnos¢ i rodzaj podioza.

Czas catkowitego utwardzenia moze by¢ wydtuzony, jesli tempe-
ratura jest nizsza, nizsza jest wilgotnos¢ wzgledna, a grubos¢
wzrasta.
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